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投标人资格条件

潜在投标人资格条件
1、营业范围：在中国境内依法注册，具有独立法人资格、具有

招标物资生产供应经验的生产制造商（或代理商），并且具有合法、

有效的企业法人营业执照、税务登记证书；生产制造商注册资金不低

于人民币 1000 万元，代理商注册资金不低于人民币 300 万元。

2、许可和认证：代理商须取得国外生产厂一级授权，通过国家

省部级及以上专业检测机构的质量检测或通过铁路局级以上路内检

测机构检测，能够出具检测报告（提供原件），须通过欧盟 CE认证（符

合欧盟 EC认证指令并提供有效证明，产品铭牌标注 CE标识）。

3、生产能力：投标设备生产制造商具备规模化生产能力，具有

相应配套的生产设备与生产人员。

4、财务能力：投标人近两年财务状况良好，无连续两年亏损状

况。

5、质量保证能力：投标产品生产制造商已通过等效于 ISO9001

质量管理体系认证。

6、供货业绩：投标人须具有所投标产品近三年在铁路、机场、

地铁等大型公共交通项目的同类物资供货业绩，并提供销售合同及用

户出具的安全运行证明（提供复印件加盖站段级以上单位公章）。

7、履约信用：投标人必须具有良好的社会信誉，最近两年内没

有违法经营记录、没有与骗取合同有关的犯罪或严重违法行为而引起

的诉讼和仲裁；近两年不曾在合同中严重违约；财产被接管或冻结，

企业未处于禁止或取消投标状态;同时具有履行合同的能力和良好的

履约记录，在上海铁路局履行合同时无不良记录（供货不及时、产品

验收不合格、检修服务不到位等）。

8、其他要求：代理商须具有满足本资格条件要求的生产厂出具

的针对投标包件的唯一授权函，生产厂与其授权的代理商不得参与同

一包件的投标，不接受联合体投标，代理商提供的制造厂资格声明及

制造厂出具的授权函须加盖制造厂公章（原章）及法人签字，外文资

料应同时提供外文和中文翻译版。
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技术规格书

1、技术指标

1. ★基本技术要求：

1.1 环境温度：可以室外－15℃～＋45℃条件下作业。

1.2 能适用于 43～60kg 轨型、各型轨枕、接头螺栓，套筒尺寸：

M36-M52，内燃、单头、便携式可适合水平和垂直作业，承受风、沙、

雨、雪的侵袭，可在雨天正常工作。

2.参考文件：

2.1 上海铁路局局用工业产品质量监督管理办法（上铁师〔2014〕

509 号）

2.1 铁路线路修理规则 (铁运〔2006〕146 号)

2.2 普速铁路工务安全规则 铁总运〔2014〕272 号

2.3 高速铁路工务安全规则（试行）铁总运〔2014〕170 号

2.4 高速铁路有砟轨道线路维修规则（铁运〔2013〕29 号）

2.5 高速铁路无砟轨道线路维修规则（铁运〔2012〕83 号）

2.6 本设备最新 TB/T 铁道行业推荐标准

3. ★技术参数（数值可优于）：

3.1 采用二冲程汽油机，功率≥3kw（4.1HP），每次起动时间不

超过 30s，起动次数不超过 3次。

3.2 扭矩范围：500-2350 N.m。

3.3 扭矩实现 5 档可调功能。

2、质量性能指标

1.★整机（含套筒）应为原装进口产品，本项目计量单位为台。

2.★技术资料提供：①生产制造商获得 ISO 质量管理体系认证

（提供认证报告复印件）；②由生产制造商提供产品合格证明（正本

提供原件）及产品技术说明书（生产制造商盖章或 CEO 签字，正本提

供原件）；③环境保护部型式核准证书（标书提供复印件、现场原件

复核）；④提供铁道部产品质量监督检验中心检验报告（标书提供复
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印件、现场原件复核）；⑤投标产品须通过欧盟 CE 认证（符合欧盟

EC 指令并提供生产商有效的声明书或证书，铭牌须有 CE 标识）；⑥

进口产品许可证及进口报关单（标书提供复印件、现场原件复核）；

⑦近三年路内供货业绩，提供销售合同及用户出具的运用证明（段级

以上）；⑧其它质量保证条款所要求的图片、图纸、视频、使用说明

书等资料。

3.整机采用黄色漆面，重量≤20kg，整机控制尺寸（mm）≤640

×431×274。

4.整机各部总成正常磨损期内不允许出现断损现象，铸件、焊口

无裂纹。

3、质量保证条款

1.★供货期要求。中标通知书发出之日起 3 个月内供货完毕并免

费送至招标人指定地点。

2.投标人要求。投标人须具有所投标产品近三年在铁路局同类设

备供货业绩，并★提供销售合同及用户出具的运用证明（安全、质量

良好，加盖站段级以上单位公章、科室车间出具的证明无效，提供复

印件）。★投（中）标人在上海铁路局履行合同时无不良记录（不按

合同期供货、产品检测及验收交接不合格、售后服务不到位等）。

3.投标产品要求。

3.1★标书中必须实质性响应重要条款并提供进行证明资料。

3.2★标书中应提供投标产品使用说明书、五视图照片（正视图、

后视图，左视图、右视图，俯视图）、彩色清晰的铭牌照片，投标产

品的关键部件清单。

3.3 投标产品应具备唯一标识的出厂编号和出厂铭牌，以便在寿

命期内做好产品追溯与使用管理。出厂铭牌应可靠安装于设备上，易

于辨认，不易掉落、磨损、褪色、损坏。出厂铭牌应为金属材质，应

有产品生产厂名、规格型号、主要参数、生产日期、出厂编号等（出

厂编号可在设备机身上激光打码标识，进口产品铭牌上须有 CE标识，

可根据用户需要在机身加注使用编号）。

3.4 产品在外露显眼处，喷涂 25（宽）*100（长）的反光油漆(或

反光贴)一条，不易掉落、磨损、褪色、损坏，表面为黄色；对于侧
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面无法观测到的，增加喷涂 25*100 的反光油漆（或反光贴）。宽度达

不到条件的，按最大宽度实施，对于机身为全黄的，可用白色反光油

漆衬底。

3.5 投（中）标人应提供一份出厂编号清单，并随发货单一并发

送至使用单位，并注明设备批次、设备名称和购置项目名称。

4.设备的检测及验收交接。

4.1★投标人应保证其提供的产品是全新的、未使用过的,保证产

品质量和各种特性全面达到标书技术规格的要求，配齐随机备件及专

用工具，满足工务作业要求。

4.2 按照本技术规格书进行检查、试验及验收。招标人需要对设

备（或部件）进行检测时，投（中）标人应同意从到货中随机抽样至

少 2件产品，到双方认可的质量监督检验机构进行检测，检测过程中

产生的费用以及造成的样品损坏由投（中）标人承担，通过检测检验

发现供应产品（或主要构件）的技术、质量性能与本技术规格书有重

大偏差，则自动终止合同，无条件退货。

4.3 产品验收交接时须提供投标设备全部配件清单、型号、价目

表（一年内有效，每年配合使用单位做好配件“三定”）。

4.4★进口产品验收交接时须提供本批次进口报关单（非投标人

报关时提供报关单溯源资料），如发现报关资料造假、供应产品与报

关产品不一致，则自动终止合同，无条件退货。

4.5 验收交接时投（中）标人须提供装箱清单、产品出厂合格证、

使用说明书、检修保养说明书、配件分解图 2份和电子版 2 份，一份

存档用，另一份供现场使用人员学习，电子版交工务处和工务段各 1

份，进口设备应提供中文版技术资料并附电子版。

4.6 验收交接时双方应填记验收交接单（一式三联），由投（中）

标人和工务段设备主管填写并签认，各执 1份，投（中）标人负责递

交工务处 1份。

4、质量责任追究条款

1.★退换要求：①包退换期自验收合格交接之日 3个月，包退换

期内不付款。②自验收合格交接之日起六个月，如发现下列情况之一

则终止合同并退货：技术规格书关键条款有一条不能达到；不符合国
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家、总公司相关技术标准要求；产品不能在工务工况条件下正常工作。

三个月内超过 5%（含）数量的产品发生关键部件故障并影响使用，

或作业精度不满足作业要求；上道使用不到两周，超过三台及以上的

产品动力、检测、传动等关键部件发生故障停止使用。

2.★质保要求：质保期自验收合格交接之日 12 个月。①质保期

内提供免费现场维修服务，因质量产生的故障机械，投（中）标人应

予免费修理或更换。②质保金核减约定（按日扣除产品价值的万分之

一购置款，质保金扣完为止。超合同未供货，自合同约定供货期第一

天开始计算。质保期内设备产生故障未及时更换或修复，自有效通知

之三日后第一天开始计算。

3.★质保期外保障：五年内按用户要求进行现场维修服务、提供

正规配件供应。

4.符合以下内容，招标人则对投（中）标人（或投标产品）建立

不良信用记录，情节严重的，按总公司规定上报并列入黑名单，并依

法追讨经济损失。①隐瞒产品真实信息；②供应产品与标书响应情况

有重大出入；③未履行供货、验收交接、质保、维修、培训、升级等

合同条款；④产品寿命期（5年）内超过六个月未提供原厂配件；⑤

不提供半年巡检服务三次以上；⑥投标产品一年内非人为因素故障停

机率大于 50%；⑦因产品质量原因造成铁路人身或行车安全事故。

5.投标（中）人承诺因产品在质量、设计、工艺和材料等存在缺

陷，或操作、保养说明书等存在错误，导致产品在使用寿命期内发生

火灾、人身或工务其他设备损坏、漏检、关联设备质量劣化等安全事

故，承诺按照实际损失价值和责任大小进行赔偿。

6.因投（中）标人隐瞒产品真实信息，产品不符合技术规格书关

键条款、产业政策、产品技术标准，存在缺陷、产品不能在主要作业

工况下作业，则终止合同、全额退货的有效时间不受六个月限制，按

照国家法律规定执行。

7.本技术规格书视为招标人已经尽到告知义务，因不符合本技术

规格书的规定造成的各项损失由投（中）标人自行承担，由此给招标

人造成的损失，也由投（中）标人承担。
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5、售后服务、后续维保升级要求

1.投（中）标人免费现场调试及使用操作、维修技能培训，培训

时应提供操作使用视频、日常维护视频等给使用单位。

2.投（中）标人售后体系健全，有专门的售后服务队伍、现场服

务及配件供应能力，承诺每半年组织一次免费现场巡检，并对销售产

品建立经现场确认的检修保养记录。

3.投（中）标人承诺，接到故障通知后 24 小时内抵达现场处理

产品故障，3 日内能够修复故障机械。

4.如产品功能升级或结构优化，投（中）标人应提供产品升级或

改进服务，承诺按成本价收取费用。
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